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Manual de Repetier -Host

En el siguiente manual, se proporciona una guia de instalacion,
manejo y establecer parametros adecuados para la creacion de
nuevos perfiles de impresion.
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Instalacion
Iniciamos la instalacion dandole doble clic al archivo ejecutable.
Advertencia de seguridad de Ahmgmim § Wy~ M
iDesea ejecutar este archivo?

Mombre: .tier host con donacion\setupRepetierHost_6.exe
lﬂ Edtor: Hot-World GmbH & Co. KG

Tipo: Aplicacidn
| De: Ch\Users\ALV\Desktop\PROYECTO PROFICAImpTE...

eoutar | [ Cancelar

| |jPreg1.r|tﬁrsiempfe antes de abrir este
archivo

=2 Aungue los archivos procedentes de Intemet pueden ser tiles, este
@ tipo de archivo puede llegar a dafiar el equipo. Sdlo ejecute
software de los editores en los que confia. ;Cudl es & riesgo?

Pulsamos la  pestafa ejecutar y elegimos el idioma:

Seleccione el Idioma de Ja Instalacion [

instalacidn:

iﬂl Selecdone e idioma a utilizar durante la

[Esparal -
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Una vez seleccionado el

bienvenida para el asistente de instalacion del pro

idioma se nos abre un mensa

._L'-—‘)J Instalar - Repetier-Host . l‘:' | éj

Bienvenido al asistente de
instalacion de Repetier-Host

Este programa instalard Repetier-Host versidn 1.0.6 ensu
sistema.

Se recomienda cerrar todas las demas aplicaciones antes de
continuar.

de la instalacidn.

Siguienbe>‘ | Cancelar

Haga dic en Siguiente para continuar o en Cancelar para salir

Leemos detenidamente el Acuerdo de Licencia del pro
si estamos conformes con las condiciones.

i_@ Instalar - Repetier-Host '

Acuerdo de Licencia
Es importante que lea la siguiente informacidén antes de continuar,

Por favor, lea e siguiente acuerdo de licencia. Debe aceptar las dausulas de este
acuerdo antes de continuar con la instaladon,

§ 8 Third-Party Software

This software contains or is accompanied by third-party software, data or ather
materials, which supplement the Repetier-Host functionality. For these programs,
the licenses of the software applies. By accepting this license, you acknowledge
and agree that you comply with the third-party terms and conditions and that the
licensor has no responsibility and gives no warrenties for third-party software,
'You find these terms and conditions on the third-party web pages or in the about
boxes,

@) Acepto el acuerdo

| Mo acepto el acuerdo

< Atras ” Siguiente > ‘ | Cancelar

El acuerdo de Licencia no se encuentra traducido al

Seleccionamos

la carpeta de destino donde se guar

archivos del programa y pulsamos la pestafia de “sig
continuar con la instalacion.

m

je de
grama:

grama y aceptar

espafiol.

daran los
uiente” para
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5/ Instalar - Repetier-Host

LB -
Seleccione la Carpeta de Destino
iDdnde debe instalarse Repetier-Host?

* El programa instalara Repetier-Host en la siguiente carpeta,

Para continuar, haga dic en Siguiente, Si desea selecdonar una carpeta diferente,

haga dic en Examinar.
Examinar. .

Se requisren al menos 41,6 MB de espadio lbre en &l disco.

[ <atas | souente> | [ concelar |

Seleccionamos el progra ma que realiza el laminado, entre las
opciones dis  ponibles instalamos CuraEngine y Slic3r, ya que aunque
utilicemos Slic3r, podemos aprender a utilizar varios software

para desenvolvernos mejor con la herramienta.

o -~

5/ Instalar - Repetier-Host

Seleccione los Componentes
£Qué componentes deben instalarse?

Seleccione los componentes que desea instalar y desmarque los componentes que no
desea instalar. Haga dic en Siguiente cuando esté listo para continuar.

| RepetierHost

[ slicer 135,0 MB
L CuraEngine Slicer
i [ Shic3r Shicer
. [] skeinforge Slicer {requires internet connection) 135,0 MB

La selecdidn actual requiere al menos 175,3 MB de espadio en disco.

[ <arss | sguente> | | cancelar

Seleccionamos si

queremos una carpeta en el menu

inicio para tener

acceso mas rapido.

ﬁ Instalar - Repetier-Host

o -
Seleccione la Carpeta del Memi Inicio
Donde deben colocarse los accesos directos del programa?

El programa de instaladidn creard los accesos directos del programa enla
siguiente carpeta del Meni Inido.

L

Para continuar, haga dic en Siguiente, Si desea selecdonar una carpeta distinta, haga

dlic en Examinar,
Examinar...

[T Ma crear una carpeta en el Ment Inido

<Atrds || Siuiente > | | Conceler

——— ——
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Seleccionamos la opcién de crear iconos adicionales en el
escritorio , aunque es opcional.

5! Instalar - Repetier-Host .1 - EI_IE

Selecci las Tareas Adici
EQué tareas adidonales deben realizarse?

Seleccione las tareas adidonales que desea que se realicen durante la instalacidn de
Repetier-Host v haga dic en Siguiente.

Iconos adicionales:

|| Crear un icono en el escitorio

| <atas || siguente> | | cancelar

Por ultimo le damos a la pestafia de finalizar.

l’&' Instalar - Repetier-Host ll - E 1 S

Completando la instalacion de
Repetier-Host

El programa completd la instaladdn de Repetier-Host en su
sistema. Puede ejecutar la aplicacion hacendo dic sobre el
icono instalado,

Haga dic en Finalizar para salir del programa de instaladidn.

[TJ Ejecutar Repetier-Host

Una vez instalado el software, iniciamos el programa y nos
aparecera una ventana en el escritorio
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Antes de conectar con A rduino, establecemos algunos parametros en
“Configuracion de Impresora” (Ctrl+P)

Si introducimos valores que no concuerden o entren en conflicto
con la configuracién establecida en Arduino o Slic3 r se pueden
producir fallos de funcionamiento.

Impresora Ajustes

Impresora: Prusa i3 Ingenio Triana - 8

| Conexion | Impresora | Extruder | Dimensiones Impres A\ranzado|

Velocidad Desplazamiento sin extruir: 4800 [mm./min]

Velocidad Avance del Eje Z: 100 [rmm./min]

Manual Bdrusion Speed: 2 0 [mm/s]
[ Manual Retraction Speed: 0 ; i [mm.‘s]

Temperatura precalentamiento Bdrusor: 245 T
W Temperatura precalentamiento Plataforma: 115 ik

[¥] Comprobar Temperatura de Extrusor y Plataforma
|| Bliminar comandos M105 del Registro

Comprobar cada 3 segundos.

Posicion de Reposo: X g Y. 0 Zmin: 10 [mm]

[#] Send ETAto printer display [7] Ir a posicitn de reposo después de Impresisn o A

[T Apagar Bxtrusor al terminar o anular [7] Apagar Plataforma al terminar o anular

[#] Apagar Motores al temminar o anular [¥] Printer has 5D card

Afadir tiempo de Impresion 3 %]

Invert Direction in Controls for [T ¥-ods [ Y-fads [T Z-tds

[ ok |[ Aplicar || Cancelr |

EN las casillas de posicién de reposo no debemos in troducir nuevos
valores sin modificar previamente los valores en la memoria de

Ardui no (Configuration.h)
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Impresora Ajustes _\-\ ————

S Prusa i3 Ingenio Triana - &
| Conexion | Impresora | Extruder | Dimensiones Impres | Avanzado |
MNumero de Extrusores: &
Max, Extruder Temperature: 231}
Max. Bed Temperature: 120
Max. Volume per second .12 ' fmm3/s]
[] Printer has a Mixing Extruder {one nozzle for all colors)
Extrusor 1
Name:
Diameter: 1}4 i [mm] Temperature Offest: Ei ['Cl [
o
COffset X: D Offset ¥ 1-} [mm]
OK || Aplicar | | Cancelar
a8
Impresora Ajustes
Impresora: Prusa ié-lﬁgenio Triana > &
| Conexdon I Impresora | E:dmder| Dimensiones Impres | Avanzado
Printer Type: [ Impresora cartesiana _vI et
XMn D KMac 180 Coord X Plat: 0
YMn D © YMax 180 Coord. Y Plat; D
Anchura area de impresidn: _‘IED 1 mm A
Profundidad area de impr.: -‘IEH] . mm
Altura area de impresidn: 200 . mm
Loz valores minimo y maximo definen el engo de cordenadas del extrusor. Estas coordenadas
pueden ser negativas v salir de |3 plataforma. Coord XY de |a plataforma define las
coordenadas donde |a plataforma comienza. Cambiando los valores min/max puedes mover el
arigen en &l centro de la plataforma si el fimware lo soporta.
1 = N i
=
S
e E
ok || Apicar | [ Cancelar |
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Una vez ajustados los parametros necesarios, nuestr a impresora 3D

tiene limitados correctamente los valo res de temperatura,
velocidad, dimensiones de los ejes y plataforma de extrusion.
Pulsamos el boton de Conectar Conectr y nuestro PC se conectara con

nuestra impresora 3D a través de Arduino.

*NOTA: Debemos tener el puerto USB seleccionado cor rectamente, si
no aparece un mensaje de error.

Al conectar correctamente el botén cambia el color. O

Desconectar

Para comenzar a utilizar el software nos vamos a la barra de
herramientas:

Archive Ver Configuracién  Impresora  Herramientas  Ayuda

En Archivo podemos cargar desde alguna carpeta 0 escritorio

nuestras piezas u objetos a imprimir o directamente arrastrando
con el raton el archivo hasta el cuadro de impresio n.

En la pestafia Ver , podemos seleccionar un tipo de vista para mayor

comodidad al ver el objeto en la plataforma de impr esion. También
podemos centrar la vista (F4) o centrar el objeto ( F5).

En Configuracion , tenemos disponible seleccionar de nuevo el

idioma, el boton de Configurar Impresora, Configura r firmware
desde EEPROM(memoria de Arduino) , seleccionar las unidades de los

objetos importados (  milimetro, pulgada, pie 0 metro) vy
preferencias.

La opcion  Impresora  muestra informacion de la impresora 3D (Alt+P)
y del estado de impresiéon (Alt+J), Gestor de la tar jeta SD y la

seleccion de scripts.

En Herramientas disponemos de una calculadora de correas y otra de
husillos , para calcular el avance de la correa segun el tipo de
dientes y engranajes.

Por dltim o, en el botén de Ayuda disponemos de informacion sobre
nuestra versién del software, nos permite la opcién de donar a
través de Paypal para poder contribuir de alguna forma al

8
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desarrollo de estos programas de descarga gratuita, comprobar
actualizaciones d isponibles, visitar la web de Repetier -Host, ir a
la venta na de Descargas, leer el manual, la web de Slic3r,
programa gratuito y Open Source, y la web de Skeinf orge.
Ayuda
Sobre Repetier-Host V1.0.3
Donar a través de PayPal
! Comprobar Actualizaciones

Web Repetier-Host

Descargas Repetier-Host

Manual Repetier-Host

Web de Slic3r

Web de Skeinforge
Maés abajo, nos encontramos con algunos botones para manejar la
impresion 3D.

Archivo  Ver Configuracién Impresora  Herramientas  Ayuda
cgar ¥ ArIjBivu i GEﬂr Imprimir  Anular \mé.istm Mﬂstranﬁamenm Ocultandng}:\uam\anms cﬂnfigu?rfnprama Easy Mode FEreJa.;;Elﬂr:rgencla

Para acceder a los archivos y cargar los objetos, podemos guardar
un archivo, por ejemplo, a formato .stl , iniciar la impresion
pausarla o anularla, ver registro, mostrar por donde circula el
filamento, mostrar los desplazamientos que realiza el extrusor
duran te la impresién, y en la esquina derecha el boton d
configurar impresora, modo faci [, y botébn parada de emergencia
gque desconecta al insta nte la electronica, (en las primeras
pruebas de funcionamiento, se recomienda prestar at enciéon por un
posible error en las medidas y prevenir algun choque de los
motores).
* | En| a barra de herramientas lateral (izquierda) podemos rotar el
o | Objeto (mejorar la posicion para facilitar la impre sion)
@ | desplazarlo por la superficie de impresion (para poder ajustar
g mas piezas en la plataforma) , ampliar mediante zoom (ver
| detalles mas de cerca) , encuadrarlo o seleccionar alguna vista y
7| cambiar la proyeccién del cuadro de impresion.

e
M
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Pestafias Impresion

En el cuadro de la derecha, disponemos de varias op ciones para
ajustar nuestra impresora antes de la impresion:
Objetos:

Obietos | Slicer | Preview | Cantrol Manual | Tarjeta SD |

Z| o > Q> 2

Esta ventana permite centrar el objeto en el centro de la
plataforma de impresién, modificar la escala (por d efecto esta en
escala 1:1), rotar el objeto para facilitar la impr esion, o
cortarlo tanto de forma v ertical, horizontal o en angulo.

Obietos | Siicer | Preview | Control Manual | Tateta SD |

ROMESG L Pas

%15 F. .
_ ‘ ﬂ-l Scale to- Maxdmum ‘

z [i5

Y: |15 ] ﬁ -
|| R e |

@& testcube_10mm O
Object Group 12
@ CalibCire170mm o 8
Podemos tener varios objetos y modificar por separa do la escala o

el angulo de rotacion de cada uno.

10
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| Objetos | Sicer | Preview | Control Marual | Tageta SD |
ok e Detener
b —icCe Con SlIcCar Chein
Slicer: ISIicE.r v|| @8 Manager |
l £+ Configuration ‘ 2

Print Setting: |Conﬁgu|aci6n Estandarl > |

Printer Settings: | Configuracién Estandar] -|

Flament settings:

Extrusor 1 IConﬁgumddn Estandar1 = |

[7] Ovemide Slic3r Settings

D2 mm E
| heneycomb
rectiiinsar
Esta opcidn es fundamental para comenzar la impresi on.
Una vez cargada la pieza en el programa debemos laminarla en
secciones horizontales para que nuestra impresora p ueda comenzar a
imprimir.
Slic3r genera un G- code, con las instrucciones en lenguaje de
programacion que deben seguir tanto motores, contro | de
temperatura , etc... para realizar la pieza.
Es ese ncial tener seleccionado el perfil correcto durante el
laminado y tener deseleccionada la casilla “Overrid e Slic3r
Settings”.
11
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Printing Statistics
Estimated Printing Time: 0:00:00

Layer Count: 0
Total de Lineas: 0
Filament needed: 0

Visualizacidn

[T] Show Travel Maves

@ Mostrar Todo

71 Mostrar una Capa

(") Mostrar Rango de Capas

Primera Capa: 0
Uttima Capa; 0 =
En esta ventana tenemos informacién sobre el tiempo estimado para
la impresion, el total de lineas y de filamento necesario.
Mas abajo podemos visualizar los movimientos del ex trusor (Show
Travel Moves), y mostrar el conjunto del obje to laminado, podemos
ver cadalda  mina por separado o bien ir mostrando el rango de ¢ apas

conforme vamos aumentando de capa.

Esto es muy U til para contar la capa en la que necesitamos activ ar
el ventilador o0 ver si en alguna parte del objeto se necesitan

poner soportes, porque hay partes aéreas donde el extrusor no

puede depositar filamento directamente , para evitar pegotes de

material e imp erfecciones.

12
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Control Manual:

El control manual permite manejar la impresora 3D por comandos en
g-code( por ejemplo G1 X0 Y190 Z5 mueve el eje X a la posic ion
inicial, el eje Y de la cama caliente hacia el fren te en la
posicion 190 y eleva el eje Z a 5mm desde el cristal de la
plataforma ) o con el cuadro interactivo mediante pulsadores y

flechas que indican la direccion de movimiento o te mperatura.

Objetos | Slicer | Preview | Control Manual | Tarjeta 5D

*

m

0Oe00AOOOO

100 |

Con ayuda de estas opciones podremos ajustar de for ma precisa
nuestras impresiones y comprobar el correcto funcionamiento.
Ademas disponemos de un botdén de encendido /apagado si tenemos
disponible esta funcién segun la fuente de alimenta cion que
utilicemos.

13
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Al estar conectado se activan todos los pulsadores disponibles:

Control Manual | Tarjeta SD

Cbjetos | Slicer | Preview

Opciones de Depurado

@ Ene O o O Emres @ Noewtur |
Para comprobar por primera vez que todo funciona correctamente
podemos activar manualmente tanto el extrusor y la cama caliente,
la rueda de extrusién y los motores de cada eje(X, Y, Z), hacer un
homing general o un homing de un solo eje de coorde nadas.

Tarjeta SD:
| Obistos | Sicer | Preview | Control Mamual | Tatetz SO |
H dd = b J
Edw>rms s
iNmntmdaardﬁvu | Tamafio
Permite introducir el archivo del g- code con las instrucciones de
impresion generadas con el software de laminado (Sl ic3r) en una
tarjeta SD y poder prescindir de estar conectados a | PC.
Es aconsejable disponer de una pantalla tipo LCD pa ra esta forma
de impresibn y poder comprobar visualmente el correcto

funcionamiento de la impresora 3D.

14
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Ventanas de visualizacion
Las ventanas siguientes muestran in formacion visual sobre la pieza

y una [vsazo| grafica donde visualizar las  temperaturas.
| Curva de Temperstura |

o
10:00 11:00 1200 13:00 1400 1500 16:00 1700 1800 1900 2000 2100 2200 23:00 24 I]N‘)F

100 100
Output Extrisder

10:00 11:00 12:00 13:00 14:00 5:00 7:00 8:00 o0l 20:00 21:.00 2200 230

7 [ output Bed
50 50
0 0
D00 1100 1200 1300 900 2000 2100 2200 2300 2400

300 1400 1500 1600 1700 1800

Si notamos que se despega la pieza o tarda en calen tar la cama
caliente comprobamos que la curva de temperatura no tenga picos
demasiado pronunciados.

Si observamos en la gréfica picos de caida de tempe ratura colocar
la impresora en una zona adecuada.

Cuando tenemos listos todos los parametros , 'Y hemos ejecutado el
Slic3r, podemos comenzar la impresion.

Nuestra primera impresion sera para determinar si n uestra
impresora 3D esta bien calibrada por completo, el a rchivo .stl del
circulo de calibracion permite comprobar que la cama caliente se

encuentra a la misma distancia por todos los puntos

Si notamos alguna zona mas aplastada o por otras no agarra bien la
extrusion, debemos corregir ese error mediante el auto nivelador
de la cama caliente, ajustando los t ornillos de la cama caliente a

la misma distancia y alineados con la punta del extrusor.

15



Se aconseja comenzar por piezas basicas (calibracio
medidas para asegurar la precision y unavez
pasar a imprimir las que queramos

Archivo  Ver  Configuracion  Impresore  Herramient tos  Ayuda

O B.m2 p.m 7/ @ 24

Desconectar  Archivo  Guardar Imprimir  Anular Ver Registro Mostrando Filamento  Ocultando Desplazamientos

n) , tomar
conseguidas con éxito

®w @ W

Configurar Impresora Easy Mode Parada de Emergencia

g

2 30 | Curva de Temperatura|

Objetcs | Sicer | Previen | Control Manual | Taneta SO

NNOERO S +Q

HOMEGLPadh

Object Group 14

@ testoube_10mm & &
Object Group 12
© CabGreTTm 8

Conectado: default Extrusor: 18,6°C/Off Plataforma: 18,8°C/0ff

iOJO!:  Se recuerda supervisar la impresion durante la prim

para asegurar la correcta adhesion.

iBuena suerte!
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