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Clase N°6 Movimientos del Torno y sus Operaciones 
[bookmark: _GoBack]Siguiendo con la clase anterior y para que tengan un acercamiento casi real mundo del torno. Si nos acordamos la clase pasada vimos el torno y sus partes ahora veremos los movimientos y las operaciones del torno. A continuación dejo detallado todo con este Word.
PRINCIPALES MOVIMIENTOS DEL TORNO
· Movimiento de corte: por lo general se imparte a la pieza que gira rotacionalmente sobre su eje principal. Este movimiento lo imprime un motor eléctrico que transmite su giro al husillo principal mediante un sistema de poleas o engranajes. 
· Movimiento de avance: es el movimiento de la herramienta de corte en la dirección del eje de la pieza que se está trabajando. En combinación con el giro impartido al husillo, determina el espacio recorrido por la herramienta por cada vuelta que da la pieza. Este movimiento también puede no ser paralelo al eje, produciéndose así conos. En ese caso se gira el carro charriot, ajustando en una escala graduada el ángulo requerido, que será la mitad de la conicidad deseada. 
· Profundidad de pasada: movimiento de la herramienta de corte que determina la profundidad de material arrancado en cada pasada. La cantidad de material factible de ser arrancada depende del perfil del útil de corte usado, el tipo de material mecanizado, la velocidad de corte, potencia de la máquina, avance, etc.
Objetivo de las operaciones de torneado
Los principales objetivos de las operaciones y trabajos en el torno son el desbaste y el acabado.
· Desbaste: consiste en eliminar la máxima cantidad posible de material con la intención de acercarse a las dimensiones de la pieza final.
· Acabado: se trata de maquinar piezas con el objetivo de conseguir la más alta precisión y calidad en el acabado.
Cilindrado:
La operación de cilindrado en el torno consiste en mecanizar piezas de forma cilíndrica; mediante una herramienta de corte sujetada en el carro portaherramientas que se mueve en dirección longitudinal.
Refrentado:
Esta operación en torno consiste en mecanizar caras frontales de las piezas, sirve para crear una cara de referencia para realizar mediciones de mayor precisión y también se puede practicar esta operación antes de realizar un agujero en la pieza.
Roscado:
El roscado es una operación que consiste en realizar roscas en la superficie de una pieza, análogamente  al cilindrado se pueden realizar roscas exteriores e internas.
Taladrado:
Es la operación que permite practicar agujeros a piezas en el torno; básicamente se trata de colocar una herramienta de corte como puede ser una broca en el contrapunto del torno e ir avanzando paulatinamente en dirección longitudinal al eje de rotación.
En este caso, es la pieza mecanizada la que gira para producir el arranque de viruta necesario mientras la broca queda fuertemente fijada.
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