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UNIDAD I11: CALIGRAFIA TECNICA

IMPORTANCIA DE LA CALIGRAFIA

Introduccién:

La necesidad de transmitir los conocimientos y de responder a las diferentes inquietudes
sobre la caligrafia normalizada, llevo a la elaboracién de este documento.

Es fundamental entender la asignatura del dibujo técnico como parte esencial del individuo,
para su mejor insercion en el campo laboral de la actividad industrial. El aprendizaje tradicional que
ensefia el uso correcto del lapiz sobre una hoja de papel, la adecuada distribucion gréafica sobre la
superficie, la presencia normativa en el lenguaje lineal y la dedicacion prolija para la caligrafia, son
infranqueables.

Es indispensable no ignorar esta etapa pasando directamente al herramental informatico. Si
bien el avance tecnoldgico es una excelente alternativa por su rapidez y simplificacion para el
ambito laboral futuro, dista mucho de suplir los primeros pasos de la formacion académica
tradicional.

Por lo expuesto, se debe tomar esta ejercitacion de caligrafia como un paso obligado, no solo
como parte de la presentacion de trabajos graficos, sino como aporte al ordenamiento y a la
prolijidad en el futuro profesional de cada individuo.

Normativa:

Este documento de caligrafia técnica responde a las Normas IRAM 4.503 - Revision 2010,
la cual refiere a la escritura parte 1: Alfabeto latino, nimeros y signos.

También se puede consultar la Norma ISO 3.098 — Revision 1997 (Partes 3 y 5), que refiere
a los signos particulares y escritura en CAD, respectivamente.

Norma IRAM 4.503: Letras y numeros

Normas a consultar:

Para la aplicacion de esta norma no es necesaria la consulta especifica de ninguna otra.
Objetos:

Establecer los tamafos y caracteristicas de las letras y nameros a utilizar en dibujo técnico.

Consideraciones generales:
Tamarfio Nominal:

El tamafio nominal de la escritura esta definido, por la altura “h” de las letras mayusculas.
La serie nominal es: 2,5 mm., 3,5 mm., 5 mm., 7 mm., 10 mm., 14 mm. y 20 mm.

Todas las deméas medidas se proporcionan a partir de la altura. Ver siguiente figura.
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TIPOS DE LETRAS ADOPTADAS
Existen dos tipos de letras: TIPO Ay TIPO B (Tablas 1y 2).

LETRAS TIPO A - Tabla 1
Caractoristica Maltiplo de h Madidas nominales en milimetros
Altura de letra | (vanayp j2slas| s | 7104 0
Altura de mindscula Tel (onarn |18|2s|as] s |7 [w]
Salente infenor da mindscula ci ERERE or | 1 14 _2 2B | 4 | 56
roongacion superior de minscula | e] (4n4)n o7 | 1 [1a] 2 |28 4 |56
I Separacsim eniré lalms- a (214 )} h 04} 05|07 1 14| 2 | 28
Esoacio minimo entre lineas de base | & | (2114 h | 38 | 53 | 74 | 105 | 147 21 | 254
Separacion enlre palabras & (614 ) h 1,1 15 ] 21 3 |42 )] 6 | &84
Espesor de razo d (114yh |oa8lo25|035 0507 ] 1 14
LETRAS TIPO B - Tabla 2
Caracteristica Miltiplo de b Medidas nominales en milimetros
Altura de letra Al (w0 |25]35] 5 - I 0] 14| 20
Alura de minascula = {710y h 181 25| 35 5 T 10 _I_i_
| Saliente inferior de mindscula ex| (mwoyn |og| 1 15|21 3 |42 @
Fr;m-gnmn superior de mngscuta | 3| (310)h (OB T 15| 21| 3 -|._ir _IE_
i Saparacidn entre latras a (2110 ) h os5lo7 | 1 |14) 2 | 28] 4
Espacio minimo entre lineas de base | b | (1510}h | 38 j;:'l 75 |105] 15 | 21 | 30
- Saparacin entre pda-tu'a.s. e | (&r1oyn |15 21 | 3 |42 5 | 84| 12
Espesor de trazo d {10y |025]035] 05 | 07 1 14 2

INCLINACION
La inclinacion de los caracteres (letras y nimeros) con respecto a la horizontal (linea sobre
la cual se trazan), puede ser de 90° o 75°.
VERTICALES INCLINADAS

] 90° 75°
(173 7177

TRAZADO DE LETRAS Y NUMEROS
®l Para el trazado de las letras o nameros utilizar lapiz bien afilado con mina H o HB.
&l Dibujar las letras con trazos Unicos, manteniendo constante la presién del lapiz sobre el papel.
En ningln caso se realizaran movimientos de vaivén con el lapiz. Con estos cuidados se
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I obtendran lineas de espesor uniforme. Es aceptable que los trazos hechos a mano alzada sean H
U ligeramente temblorosos. No es aceptable que el espesor del trazo cambie. H
®l Seguir las secuencias de trazos sugeridos en las figuras que siguen. H

| LETRAS MAYUSCULAS
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I LETRAS MINUSCULAS H
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LINEAS DE GUIA §

s , - ags - - |
¥l Trazar lineas de guia horizontales para utilizar como renglones y limitar la altura de letras =
mayusculas, minusculas y trazos por debajo del renglon. La separacion entre lineas de guias
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horizontales se fijara de acuerdo a la altura de letras a dibujar y segun indica la tabla | de la
norma IRAM 4.503. Las letras deben apoyarse sobre las lineas de guia y alcanzar la altura
correspondiente. De esta forma se asegura un rétulo horizontal, no ondulante y letras de la
misma altura.

i Trazar lineas de guias verticales o inclinadas a 75°, segun el tipo de letra a dibujar de modo
que ayude a mantener la misma inclinacion o verticalidad en todo el texto.
Las lineas de guia deben ser apenas perceptibles para el dibujante. Seran apenas apreciables al
mirar cuidadosamente el dibujo. Utilizar 1apiz duro y muy poca presién del lapiz sobre el
papel. Debe quedar claro que estas lineas se deben diferenciar netamente de las lineas de
trazado definitivo.

&l No utilizar los recuadros del formato o rétulos como renglones.

ALTURAS RELATIVAS DE LAS LETRAS
En general la altura de las letras mindsculas abarca los 5/7 de la altura total (altura de las
mayusculas).

ESPESOR DEL TRAZO

El tipo de letra A = espesor 1/14 h, es el utilizado para la caligrafia técnica. Se lo aplica
sobre planos y dibujos que se reducen para su archivo (transparencias, microfilms, etc.) y que
posteriormente se vuelven a ampliar para su presentacion. Se evita que los espacios internos en las
letras “a, e, s, b, d, 0” se cierran, atentando contra la legibilidad.

El tipo de letra B = espesor 1/10 h, es el utilizado en representaciones graficas que no sufren
modificaciones en el tamafio, o en su defecto Unicamente de ampliacion. Este mayor espesor de
letra brinda un mejor equilibrio visual de la letra caligrafia.

ANCHO DE LA LETRA
El ancho de las letras y nimeros, tomando como base al cuadriculado de las figuras podra

variarse a voluntad.

ESPACIADOS ENTRE LETRAS Y PALABRAS
Separacion de caracteres:

La separacion debe ser mantenida mediante el espacio entre caracteres, igual al doble del
espesor de cada letra (Figura 2). Este espacio puede reducirse al valor de un espesor, con el fin de
mejorar el aspecto visual (Figura 3y 4).
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FIGURA 2 FIGURA 3 -2
Norma de ilustracion extraida del Manual de Normas IRAM. Dibujo Técnico
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USO DEL CUADERNO DE CALIGRAFIAS

Sugerencias:
Las primeras paginas del cuaderno presentan, en forma individual, las diferentes letras del

alfabeto, los nimeros, y los signos més utilizados. Para el primer ensayo de escritura se indican
guias de trazado, los caracteres y su separacion, en grisado.

Las paginas subsiguientes contienen palabras en cuatro diferentes tamafos, para la necesaria
ejercitacion de la caligrafia.

Los textos de planos o rétulos deben contribuir a la sensacion de precision, claridad y
limpieza que debe tener toda representacion grafica. Existe una técnica para dibujar letras y nimeros,
por lo tanto, independientemente de la caligrafia personal, se puede lograr una ‘caligrafia técnica’
aceptable, imitando los modelos normalizados y adoptando técnicas adecuadas de dibujo. La
habilidad de dibujar buenas letras, con velocidad se desarrolla con la practica. Las figuras que siguen
muestran los modelos indicados por la Norma IRAM 4503 en sus diversas variantes, verticales e
inclinadas a 75°.

ISOCPEUR- Estilo oficial IRAM.
Altura S5mm, interlineado 8mm
ABCDEFGHIJKLLMNOPQRSTUVWXYZ

abcdefghijklimnopgrstuvwxyz
0123456789 -+20@$%&()

Figura 1

ISOCPEUR Inclinado. Oficial IRAM.
Alfura 5mm, interlineado 8mm
AB(! UFFGHUKZWNOPGRSTU VWXY/Z

abcdefghijkllmnopgrstuvwxyz
0123456769 -+°0@3%&()

Alternativamente se podra imitar el modelo que se propone en las figuras que siguen. Estos modelos
son mas naturales para dibujar y permiten trabajar a mayor velocidad.
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Simplex.

Altura 5mm, interlineado 8mm
ABCDEF GHIUKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijkimnopgrstuvwxyz

0123456789 —+"0@$%&()

Simplex Inclinado.

Altura 5mm, interlineado 8mm
ABCDEFGHIJKLLMNOPQRS TUVWXYZ
abcdefghijklimnopgrstuvwxyz
0123456789 —+°0@$%&()

Figura 4

El objetivo de este cuaderno de caligrafia, es afianzar el trazado de los caracteres sin
cuadricula auxiliar de apoyo. Con el avance de las paginas se debera percibir un mejor dominio en
la caligrafia.

El alumno lo trazara con lapices normalizados y con la punta bien afilada, girando el mismo a
medida de su recorrido, para que el mismo se desgaste parejo.
Cada péagina lleva la indicacion del espesor correcto.

En caso de ser necesario en algun trabajo trazar con tinta,
debemos tener en cuenta que en algunos casos no existe el elemento de
escritura con el trazo indicado, por lo que se recomienda suplirlo con los
didmetros de las puntas estilograficas o los marcadores descartables
disponibles en el mercado.
Para el trazado 0,18 utilizar el espesor 0,2 90°"
Para el trazado 0,25 utilizar el espesor 0,3 ”
Para el trazado 0,35 utilizar el espesor 0,4
Los demas trazos tienen su elemento de escritura correspondiente. P
Para lograr una linea nitida y uniforme se recomienda que el :
estilografo se apoye en forma perpendicular a la hoja. También se deberd buscar la
perpendicularidad con los marcadores calibrados, ya que cualquier inclinacion distorsionaria el
espesor del trazo.



