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Conformacién de los Plasticos y Plasticos mejorados

La fabricacién de plastico se realiza obteniéndose, por lo general, un producto totalmente

terminado, sin que precise proceso posterior alguno.

El término "conformacion" significa "colocacion, distribucién de las partes que forman un
conjunto”. En el caso de los plésticos, utilizamos el término "conformacion" para referirnos a
los métodos que empleamos en la industria tecnologica para obtener el objeto plastico en su
forma final. Podemos diferenciar cuatro tipos de conformado: prensado, inyeccion,

termoconformado y extrusion-soplado.

A partir de los granulos o bolitas de material plastico se siguen distintas técnicas para
fabricar un objeto. Todas las técnicas tienen en comuUn que es necesario calentar el
plastico e introducirlo en un molde. La diferencia de cada una de las técnicas esta en la

manera de dar forma o conformar el plastico.

Moldeado por inyeccion

Los granulos de plastico se introducen en una tolva®. Alli el calentador los funde
convirtiéndolos en una pasta uniforme. La pasta es empujada por un émbolo (como en una
jeringa convencional) y se inyecta sobre un molde que proporciona la forma de la pieza. Asi

conseguimos piezas como cubos, carcasas, tapas de boligrafos, etc.

Fusion de las perlas de plastico Inyeccion Moldeado

! Caja en forma de tronco de piramide o de cono invertido y abierta por abajo, dentro de la cual se echan
granos u otros cuerpos para que caigan poco a poco entre las piezas del mecanismo destinado a triturarlos,

molerlos, limpiarlos, clasificarlos o para facilitar su descarga.
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Moldeado por extrusion

Los granulos de plastico se introducen en la tolva. Alli el calentador los funde
convirtiéndolos en una pasta uniforme. La pasta es empujada por el émbolo y obligada a
pasar por un molde de salida que tiene forma de cilindro hueco. Finalmente, se enfria hasta
obtener la pieza deseada con forma tubular’>. Asi se obtienen piezas alargadas, como
tubos, tuberias, parte transparente del boligrafo, etc.(todo lo que tenga forma tubular).

Fusion de las perlas de plastico Inyeccién Moldeado tubular

Moldeado por soplado

Los granulos de plastico se introducen en la tolva. Alli el calentador los funde
convirtiéndolos en una pasta uniforme. La pasta es empujada por el embolo y se introduce
en un cilindro hueco que recibe aire a presion hasta que el material se adapta a las paredes

del recipiente. Asi se obtienen cuerpos huecos, como botellas, garrafas, etc.

Fusion de las perlas de plastico Inyeccion Moldeado por soplado

2 Que tiene su forma o esta formado de tubos.
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Moldeado al vacio

Se coloca sobre el molde una lamina delgada de pléstico sujeta por sus bordes. Se encierra el
molde en el interior de la maquina, donde el calor reblandece la lamina de plastico. Esta lamina

adopta la forma del molde al hacerse el vacio mediante la succién de aire.
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Lamina reblandecida por calor Lamina que se conforma sobre el molde por accién del
calor y del vacio

Moldeado por compresion

Se coloca una preforma compacta en el molde. Se aplica calor y presion a la preforma,
produciéndose de esta forma el proceso de curado (transformacion de la molécula del polimero
en un plastico termoestable) y obteniendo la forma definitiva. Este método se utiliza para fabricar

objetos que necesiten un polimero termoestable: mango de sartén, enchufe, etc.

Preforma colocada en posicién Calor y presion Expulsion del plastico moldeado
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Laminado

Los granulos de plastico se calientan hasta conseguir una pasta uniforme. La pasta se hace pasar
por unos rodillos calientes que giran en sentido contrario y lo moldean. Se utiliza para conseguir
laminas finas: mantel, bolsas, fundas de plastico, etc.
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Plasticos mejorados

La industria de los plasticos esta evolucionando permanentemente. Podemos encontrarnos con
plasticos mejorados de varios tipos en funcién de como unimos distintos tipos de plasticos y de

como los conformamos. A saber:

— Plasticos reforzados: formados por dos tipos de materiales; uno le aporta resistencia a la
traccion (denominado material de refuerzo) y el otro es alguno de los estudiados hasta
ahora. Ambos estan unidos formando un todo, es decir, mezclados. Los productos
obtenidos tienen propiedades superiores a los empleados para su fabricacion. Se estan

inventando y ensayando nuevos materiales.

— Plasticos laminados: las capas de ambos materiales estan solapadas o unidas, pero no

mezcladas. Podemos encontrar varias combinaciones segun los materiales que se unen:

e Plastico-vidrio: consiste en recubrir con una capa muy fina de plastico
transparente, el vidrio. Se mejora la resistencia frente a choques y sirve de

aislamiento térmico.
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e Plastico-metal: productos metalicos recubiertos por una fina capa de plastico.

Ejemplo: las latas de conserva.

e Pléastico-papel o carton: el carton tiene muchas ventajas, pero tiene un
inconveniente de no soportar la humedad. Para ello se recubre de una fina

capa de plastico por ambos lados (tetrapack).
e Plastico-tejidos: aplicacion en el campo de los cueros sintéticos, lonas, etc.

— Pléstico-plastico: en muchos envases que contienen productos alimenticios, cosméticos,
bebidas, etc., es necesario la combinacion de varias capas de plasticos para conseguir una

resistencia exterior adecuada para garantizar el producto interior.



