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Introduccion y analisis de sistemas
CNC
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No obstante lo anteriormente expuesto, analizaremos las
ventajas e inconvenientes de la implantacion del sistema
CNC en las industrias actuales, las ultimas técnicas y
tendencias y las necesidades reales de las mismas en los
diferentes tipos de empresa.

ANALISIS DE LOS DIFERENTES SISTEMAS

Factores que favorecen la implantacion del
CNC

Los problemas y exigencias de la industria actual comportan una problemética
gue favorece la utilizacion de los sistemas CNC. Entre los mas importantes
podemos citar los siguientes:

1. Mayor exigencia en la precision de los
mecanizados.

. Los disefos son cada vez mas evolucionados y
complejos.

. Diversidad de productos, lo que ocasiona la
necesidad de estructuras de produccion mas
flexibles y dinamicas.

. Necesidad de reducir errores en la produccion para
no encarecer el producto.
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5. Plazos de entrega cada vez mas exigentes, lo que
exige mantener los niveles de produccion lo mas
altos posibles.

6. El abaratamiento de los sistemas CNC, lo que
favorece la adquisicion de los mismos.

Ventajas de la utilizacion de sistemas CNC
Los sistemas CNC poseen, entre otras, las siguientes ventajas:

1. Mejorade laprecision,asi como un aumento en la calidad de
los productos.

2. Unamejor uniformidad en la produccion.

Posibilidad de utilizacion de varias maquinas

simultaneamente por un solo operario.

Mecanizacion de productos de geometria complicada.

Facil intercambio de la produccion en intervalos cortos.

Posibilidad de servir pedidos urgentes.

Reduccion de la fatiga del operario.

Aumento de los niveles de seguridad en el puesto de trabajo.

Disminucién de tiempos por maguina parada.

10.Posibilidad de simulacién de los procesos de corte antes de la
mecanizacion definitiva, lo que ahorra en piezas defectuosas.
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Desventajas de la utilizacion de sistemas CNC

1. Entre otras se pueden citar las siguientes desventajas:

2. Elevado costo de accesorios y maquinaria.

3. Necesidad de calculos, programacion y preparacion de
forma correcta para un eficiente funcionamiento.

4. Costos de mantenimiento mas elevados, ya que el
sistema de control y mantenimiento de los mismos es
mas complicado, lo que genera la necesidad de
personal de servicio y mantenimiento con altos niveles
de preparacion.
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5 Necesidad de mantener grandes volumenes de pedidos
para una mejor amortizacion del sistema.

Conocimientos y habilidades necesarios para operar los sistemas CNC

Los operarios de sistemas CNC necesitan disponer de los siguientes
conocimientos y habilidades:

Conocimientos en geometria, dlgebra y trigonometria.

Conocimientos de eleccion y disefio de las diferentes herramientas de corte.
Conocimientos de los diferentes sistemas de sujecidon de las herramientas
de corte.

Uso de aparatos de medida y conocimientos de metrologia.
Interpretacién de planos.

Conocimientos de la estructura de la maquina CNC.

Conocimientos de los diferentes procesos de mecanizacion.
Conocimientos de la programacién CNC.

Conocimientos del Mantenimiento y operacién CNC.

Conocimientos generales de ordenadores.

Conocimientos de pardmetros y condiciones de corte.

Comparacion de utilizacion entre maquinas convencionales y sistemas
CNC

En la siguiente tabla se hace una comparacion entre los dos sistemas de
mecanizado.

Maguina herramienta Convencional | Maguina herramienta CNC
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