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ANO: 2020
SEGURIDAD E HIGIENE

Para la prevencion de accidentes en el taller de carpinteria o en cualquier taller, es fundamental preservar el orden, la limpieza y el
mantenimiento adecuado de herramientas y maquinas.

Se exige prudencia en el desplazamiento dentro del taller, no correr, no tirarse con recortes de madera, viruta o aserrin.

No empujarse, ni darse golpes, ni palmadas, ni otros juegos de manos.

Uso de ropa:
La ropa debe ser adecuada y debidamente prendida, y que no sea demasiado suelta, traer los cabellos largos recogidos, tampoco usar
en el taller anillos, pulseras ni collares o colgantes, que pueden ser enganchados.

Orden:
Esto implica que todo material y herramientas disponen de un lugar especifico y adecuado para su almacenamiento, sin que estos
obstruyan el normal desplazamiento en el taller.

Mantenimiento:
Es necesario realizarlo periddicamente, tanto en herramientas, maquinas e instalaciones del taller, de esta manera también prevenimos
accidentes.

Limpieza:

Es decir que debemos mantener siempre limpio nuestro lugar de trabajo, antes de retirarse del curso los alumnos deben ordenar el taller
y guardar debidamente las herramientas, controlando que no falte ninguna de ellas.

Ante la falta de algunas herramientas de las cuales se estuvieron usando, o por rotura de la misma por el uso incorrecto, esta debera
reponerse.

Los alumnos seran designados por abecedario para la limpieza del taller.

correcto de las maquinas y herramientas manuales:

La forma correcta de pararse delante de ellas, la ubicacion o postura de las manos al trabajar. Precaucion en el encendido de las
maquinas previo control si estan en condiciones de uso, no tocar las distintas partes de las maquinas como ser las cuchillas ,poleas,
correas, etc, estando esta en macha o detenidas.

Siempre que se esté por utilizar una maquina se debe hacer previa aprobacion y presencia del maestro de taller.
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Importante:
El alumno con antecedentes de alergias debera informale a su maestro de taller, a los fines de tomar los recaudos correspondientes.

En casos de accidentes:

Lo que debemos hacer es mantener la serenidad y obrar con rapidez, pero sin improvisaciones, puede constituirse en un valioso auxilio
para salvaguardar la vida del accidentado, rindiendo un buen servicio al médico que mas tarde se encargue de la atencion, pero en
cambio si se pierde la calma y se deja dominar por los nervios puede causar males irreparables.

Botiguin de Emergencias:

En todo hogar, oficina, fabrica, escuelas o lugares de concurrencia de publico es Indispensable contar con un botiquin de emergencias.
Dentro de las Ordenanzas sobre la materia, todo lugar denominado “PUBLICQO”, debe tener un botiquin de emergencias completo.
Lastima que ello no pase de una utépica precaucion en la mayoria de los casos y pocos o nadie acaten estas disposiciones.

Pareciera que un botiquin es un dispendio excesivo, un gasto que no se justifica para algunas personas.

A éstas personas les preguntamos:
¢,Cuanto vale la vida humana, maxime si se trata de la vida de un familiar directo?

Como evitar accidentes por electricidad:

Nunca tocar la parte interior de enchufes ni receptaculos.

Nunca encender o0 apagar una maquina, herramienta eléctrica, o cualquier artefacto eléctrico, con las manos hiumedas o si el piso esta
mojado.

Mantener en buen estado los aparatos eléctricos, haciendo arreglar los que producen

Choques eléctricos o tengan cables que perdieron su capa protectora.

Como mata la electricidad:

La gravedad de los accidentes causados por la electricidad depende de muchos factores: voltaje e intensidad de la corriente, lugar del
cuerpo que atraviesa, sequedad o humedad de la piel, los zapatos y la ropa, etc.

Cuando la corriente pasa por el corazén, mata a menudo por fibrilacion de los ventriculos

(Contracciones anormales de una parte del corazén).

Cuando pasa a todo lo largo del cuerpo, puede matar por paralisis del centro respiratorio.
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Capitulo Octavo
SOMERA IDEA DE LAS MAQUINAS

1. GeneraBdades

Las méquinas para labrar madera tienen la finalidad de aliviar el
esfuerzo y la fatiga del operario, y realizar m4s rdpidamente y con ma-
yor precisién los trabajos; .especialmente, en la produccién en serie,
o de muchos objetos iguales. - e

Generalmente, estas nidquinas son de funcionamiento bastante
sendﬂo;perorequiétengrmpred:idnenelequﬂbﬁodehsptﬂes
giratorlu.porsermuyveloces.u(comonecesihnunupedalcuidn—
do en su lubricacién y mantenimiento. -

Lasmtquinupmhbnrmt_lempuedhndjvidirseendosmn-
des categorfas, a saber: . .

1?) Miquinas pesadas, que se utﬂjza.n en los aserraderos;
20) Miqt.liqn;‘eomunu, ‘empleadas en la Seccién Mecénica de las

A continuacién preporcionamos las principales caracteristicas de
las més comunes de la segunda categoria, como complemento de las
sencillas nociones de tecnologia del carpintero, destinadas a los alum-
nos del Ciclo Bésico. ™ .. . : .

- l’ ! -
2. Sierras = ' R s g

Las sierras pueden ser de movimiento altenudﬁ, de cinta sin fin,

'

> 4
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ie cUITar arbojes, Frer];a{ar tablones, etcst .

2?) Sierras sin fin (Fig. 106): Se com on .
. . . G m de
- dicién que sostiene el volante conductor g y el volﬁmarg;i?:igs
, regulable con el tensor O, sobre los cuales se desliza una sierra sin -

fin E, llamada también cinta sin fin.

®
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bien estrechas Y operando mu i
mente, con estas sierras se pueden realizar :grtes curvzlﬁj::eoc:, %zdgf:
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NOTA: . La velocidad de corte en metros por segundo se obtia-

ne- con la’siguiente férmula:

'-uxDxu.
- 60 x 1000. '

v =

5
donde:

D= Didmetro del volante; "

n =- Niimero de vueltas del volante por minuto primo (r.p.m.).

A su vez, el valor de n se obtiene observando cuéntas son las r.p.m.
del motor M, y midiendo el didmetro de las poleas que trasmiten el
movimiento rotatorio; es decir, la polea conductora, colocada sobre e]
eje del motor D, y la conducida, que est sobre el eje del volants 4.
Luego, se aplica la proporcién d : D :: N : n; es decir:

' N XD .
d

Escuadra - gula

«; : : o >

lmllnlb_la

Volantilio

-
[ —— C——

Figura 107. — Sierra circular, con mesa orientable.

3%) Sierrss circulares, o de disco (Fig. 107): Consisten en un
ejequcgiraagranvelocidad,yqueﬂcirasuexm:moundiscode
acero con dientes de forma adecuada a la clase de madera que debe
.cortarse. B 3
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espigas " colas de milano
Hmlﬂ;—rnbnjmqusenwdeurwhrmlaxiundrmhr.

3.» Garlopa ) =

Secodlponedeunabaseﬂydedosmesul' T:. Estas
> y B, 'y o e
deslizan sobre ]a Primera mediante los“volantitos ¥ y {’x, :1ue les p:r-

Wy e STy v

Figura. 109. — Garlopa para aplanar tablas.

il L AT AR, s WA gy
.

Figura 110. — Cilindro de tres
cuchilla mediante el tornillo V;

I=————
5 dg_///‘/

La escuadra o gufa de apoyo, G, sirve para mantener en escuadra

la madera.

La garlopa se“ustpnra enderezar tablas de distintas dimensiones,
por lo cual se ha de cepillar primero la cara curvada por dentro.

El eje portacuchillas ha de ser
brado (Fig. 110).

[T
%

preferiblemente redondo y equili-

|

Figura' 111. — Esquema de Ia illadora de espesor: P, Eje de la illadora;
R :gamdmhldnhscuch)nu:k.ei..c{nn-

y&,cmnqutmemqu

dros reciben .]la madera illada, hdupldmdehmlqninn; Volantito
qu;‘;fihnmelmmm@%?x%mao,nlejadchswchiﬂummg'hmm
para cepillar; 1 y 2. Engranajes cdnicosqnetnsmmnelmaﬁmlmm.
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A AUU),
La operacién -de reducir y uhbrar a un mism i
a 0 espesof las tabl
¥ los hsgopes. se efectia en la méquina llamada eepﬂhgnr‘:f en la cu:;
un motor eléctrico acciona un eje portacuchillas igual qué la garlops,
z:;?g lzllllcl)lfumma de que la madera para cepillar pasa por debajo
La alimentacién es automdtica, dado que el avance de] material

es realizado por ‘dos rodillos de arrastre, colocados en Ia parte supe- .

rior: el primero, ranurado, recibe la madera, y presionindola, la con-

Equipo para fijar
las cuchllias .
| Ele portacuchilia
Pleza
G Escuadra
Mesa l A Ar

e

— — e e
-

—
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duce con facilidad hacia el eje portacuchillas, que gn'a en sentido con-
trario. ; f 5 .
Més adelante, ‘el segundo rodillo, totalmente liso, recibe, sujeta y

* acompafia la madera que ha sido cepillada.

NOTAS: Para lograr que las maderas queden bien derechas, es
necesario cepillar primero una cara y un canto con la garlopa. -
— Al colocar la madera en la méquina, el rodillo ranurado debe

sujetarla. De lo contrario, la madera puede volver, con peligro para
el que estd trabajando. 2

5. Tupt

< ——

Se compone de una base, sobre la cual apoya la mesa, que lleva un -

"agujero por el cial asoma el eje portacuchillas, que también en esta

méquina gira muy velozmente, de 4.000 a 7.000_z.p.m.

El volantillo permite levantar ¥ bajar la mesa, yla escnadra
la madera, que se debe arrimar a las cuchillas en el sentido de las fibras
(Fig. 112). .

La figura 113 ilustra cémo se pueden fijar las. cuchillas sobre el
eje’'de la miquina.
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El tupi requiere para su manejo, operarios competentes y cuida-
dosos, usindose especialmente para ejecutar perfiles, randras, moldu-
ras, espigas y malletes, y también para hacer cortes Tectos e inclina-
dos con hojas de sierra circular. .

‘6. Barrenadora

Para ejecutar agujeros con mechas de diktintos tipos, se usa’ esta
méquina perforadora, que consta de una base B; un mandril M, que
sujeta la mecha, y una mesa o carro para apoyar y asegurar la ma-
dera (T). . -

La mesa puede desplazarse horizontalmente sobre la ménsula D
mediante la palanca L, y verticalmente por medio del volastito V.
(Véanse figuras 114 y 115.) .

Figura 114. — Barrenadora.
lemlls.—(_idmombajahmechaenhbamdm

El mandril, que gira a 2.000 r.p.m., avanza impulsadé por la pa-
lanca L, y la regulacién de la profundidad se realiza con topes apro-
piados :

El;lnﬁgunlléseilustnndos de los principales tipos de mechas
empleados en las barrenadoras. .
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Figura 11§, = Tipos de mechas para barrenadoras.

7. Torno

madera se emplea en la ejecucién de pilastras, co-

lum?s.mvms?a;:ms de muebles o de sillas, y toda clase de piezas

ne de la bancada, sostenida por dos patas; cabezal,

con ?u zz:t!::punta, y de un soporte, donde se apoya la herramienta
cuando se tornea (Fig. 1}7).

Figura 118. — Carro en cruz, para tormo de carpi
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DTyt avayus expeciales, se puede aplicar al tors :
ilustrado en 1a figura 118, . & 4l i

La figura 119 representa ésquematicaments Jas diversas partes de
.

, UR torno sin escote, para carpinteros.

o El cj‘abezal recibe el movimiento de una trasmisién Qe puede te-

1er tres o cuatro velocidades, y lleva' en su nariz una pu. a de tres
Picos, para sujetar la madera,

La contrapunta sirve para graduar, apretar y asegurar la madcra

-,

¥ se desliza sobre la bancada, de acuerdo con la longitud de Ia pieza

vara tornear, . .
i En las herramientas empleadas con el torno ——escoplos, gubias y
5 amoncs, que superan en tamafo a las comunes—, el mango es ala

€ado, para poder usarlas cémodamente. r-

’

Figura 119, — Torno sim‘ S i :
- ple: A, Nariz del torno; B, B i >
¥y C, Soportes de}l2 cabezal H; 7, Funta de tres icos; P ;ngrad}a:;: zitl:ottgf-uoq
» Contrapunta regulable; S, Polea escalonada, 4

8. Lijadora

(Una_de | uinas de carpinterf
2 de I a_que mds an desa
ewnmo%ﬁa ora, que alcanza notab et

: a en in ue
::od_csl_xza sobre do§ cilindros o poleas, una de las cuales t miteq el
'vmami?'to rotatorio. La otra es regulable, v hace de tensor.
lijadora es POr una base que sostiene un plano de
ff‘zy:r' a°l 'ﬁ‘:-al-““?‘ ‘wfflﬂi&mm” en_sentido horizontal, yjma..m-
mallera, egular la“altura del ca: 3
teristicas de cada trabajo. -9 conforme 2 fas g
La tarea de lijar se realis i y
a2 con el auxilio de un taco ue
desplazar a mano, o sobre un carrito guiado., L o
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Las poleas que desplazan la cinta, giran a 900 r.p.m., aproxima-
damente.

El motor eléctrico empleado, es de 4 a 6 HP, pues el taco que
aprieta la lija sobre la madera, aunque se haga muy suavemente, ejer-
ce un poderoso esfuerzo frenante. Ademas, el motor debe hacer fun-
cionar, también, la aspiradora que absorbe el polvillo producido al ac-

cionar la lijadora.

Figura 120. — Lijadora mecénica para madera: N, Eje sobre el cual se dasliza
el taco lijador; T, Mesa corrsdiza, que soporta las piezas para lijar.

9. Madguinas manuales

|En las labores de carpinteria tienen cada vez mayores aplicacio-
nes las mdquinas pequefias, accionadas por motorcitos eléctricos: sie-
rras, taladros, garlopas, cepilladoras, malletadéras; lijad:fu, etcétera,
que el operario puede desplazar a mano sobre la mader .

Estas méquinas se utilizan especialmente en las operaciones de
acabado, y permiten ahorrar mucho tiempo y fatiga. :

10. Mdquinas combinadas
zara trabajos especiales, los grandes talleres emplean mdquinas
llamadas espigadoras, moldureras, escopladoras de cadena, machihem- -

bradoras, lijadoras de cepillos, etcétera,)

-
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